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Roboter schleifen jetzt die Schweifsndhte an Waschtischen

Bearbeitungszeit auf ein Fiinftel reduziert

Bei der Fertigung von Wasch-
tischen, Bade- und Duschwannen
aus Stahl und Email ist das Schwei-
Ben fester Bestandteil der Fer-
tigung. Um jedoch eine emaillier-
fahige Oberflache herzustellen,
miissen die SchweiBnéhte entfernt
werden, so auch bei der Ala-

pe GmbH aus Goslar, einem Her-
steller von hochwertigen Wasch-
tischen und Qualitatslésungen aus
dem Sanitarbereich.

Bisher ist das Schleifen ein rein ma-
nueller Prozess: Die Schweifsndhte
werden zundchst durch einen Werker
mit einem Winkelschleifer grob vor-
geschliffen. Dabei entstehen scharf-
kantige Ubergange, die anschlieffend
verrundet werden miissen, da das
Email an diesen Stellen sonst nur be-
grenzt haftfdhig ist. Steigende Stiick-
zahlen und sehr lohnkostenintensive
Fertigungsverfahren verlangen nach
alternativen Konzepten im Bereich
der Schweifinahtbearbeitung.

Als Partner fiir diese Aufgabenstel-
lung bot sich die Carat Robotic Inno-
vation GmbH an. Dieses Unterneh-
men ist seit 15 Jahren erfolgreich auf
dem Gebiet der robotergestiitzten Au-
tomatisierung tatig.

Im Oberflichenzentrum des Dort-
munder Unternehmens wurde vorab

Automations

In dieser Anwendung ist der Roboter mit einem Greifer ausgestattet, der Uber
eine integrierte externe Roboterachse verfigt, um die Bearbeitung von umlau-
fenden SchweilBndhten zu realisieren

ein  Bearbeitungsversuch  durch-
gefiihrt, um die technischen Randbe-
dingungen fiir die Automatisierung
des Prozesses zu erarbeiten. Dieser
ergab, dass eine geeignete Methode
fiir die automatische Kompensation
der hohen Werkstiicktoleranzen ge-
funden werden musste. Dariiber hi-
naus stellte die Zielvorgabe, weniger
als 6 Minuten fiir die komplette Bear-
beitung des Bauteils zu bendtigen

und dies bei optimierten Schleifmit-
telverbrauch, eine Herausforderung
dar.

Geldst wurde diese Aufgabenstellung
mit einer Carat-spezifischen Roboter-
bandschleifmaschine. Der eingesetz-
te Kuka ist in diesem Fall fiir das
Handling der Bauteile wahrend der
Bearbeitung zustdndig. Die Beschi-
ckung erfolgt iiber Schiebetische, die
von einem Mitarbeiter bestiickt wer-

Detailansicht: Schleifen einer umlau-
fenden SchweiBBnaht an sogenannten
Sédulenbecken

den, der im Takt der Anlage die not-
wendigen Restarbeiten sowie die
Schweiftnahtpriifungen erledigt.

Vor dem Schleifen wird jedes Bauteil
mit dem Roboter an einer Messstati-
on mit drei Lasersensoren an ins-
gesamt 12 Positionen vermessen. Auf
Basis dieser Messwerte erfolgt eine
vollautomatische 3D-Korrektur aller
Bearbeitungsbahnen.

Die Bauteile werden analog zur ma-

nuellen Bearbeitung in zwei Stufen
geschliffen. Die Bearbeitung erfolgt
an zwei Roboterbandschleifmaschi-
nen, die jeweils iiber eine direkt ange-
triebene Kontaktscheibe, 4 kW Leis-
tung und 3,5 m Bandlange verfiigen.
Zuerst werden die Schweifindhte im
Facettenschliff mit grober Kdérnung
an den geforderten Kantenradius an-
gendhert. In der darauf folgenden
Stufe werden die Uberginge mit ei-
nem feinen Schleifvlies verrundet
und die angrenzenden Fldchen ge-
sdubert.

»Das Konzept ist voll und ganz auf-
gegangen”, so Dr. Volker Seltenheim,
Geschaftsleiter Technik und Produk-
tion der Alape GmbH. ,,Durch den Ro-
botereinsatz konnte die Bearbei-
tungszeit auf ca. ein Fiinftel gegen-
tiber der rein manuellen Bearbeitung
reduziert werden.” Der Roboter bietet
einen weiteren Vorteil: Die Bearbei-
tungsergebnisse, sowohl qualitativ
als auch quantitativ, sind repro-
duzierbar und nicht mehr abhdngig
von der Geschicklichkeit und der Ta-
gesform des einzelnen Mitarbeiters.
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