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Robatereinsatz in der Galvanik

Produktivitatsgewinn bei geometrisch komplexen Bauteilen

Flexibilitat und die Mdglichkeit,
Kleinstserien zu fertigen, sind heu-
te zwei der wichtigsten Anforde-
rungen an eine moderne Galvanik.
Diese lassen sich mit einer Anla-
gentechnik realisieren, bei der Ro-
boter die Bauteile durch den Pro-
zess fiihren. Die modular auf-
gebaute FertigungsstraBe besitzt
alle zum Beschichtungsprozess no-
tigen Anlagen, Hilfsaggregate und
Steuerungssysteme.

Auf Initiative der Aloys F. Dornbracht
GmbH & Co. KG wurde gemeinsam
mit der Carat Robotic Innovation
GmbH und verschiedenen Partnern
aus der galvanischen Industrie das
Robotersystem ,,Gavaro™ entwickelt,
Die Anlage basiert auf einem véllig
neuen Produktionskonzept und ist
als Zellenlosung aufgebaut. Die Ein-
zelbauteile werden von einem Indus-
trieroboter durch die Anlage trans-
portiert. Die Zelle ist als mobiles Sys-
tem konzipiert, das tiber einen freitra-
genden Rahmen, ein herausnehm-
bares Sicherheitsauffangwannensys-
tem und eine umweltschonende Wie-
deraufbereitungstechnik verfiigt. Alle
galvanisch benoGtigten Systeme und
Aggregate sind dabei in die Zelle inte-
griert. Dadurch werden nur minimale
Anforderungen an die Infrastruktur
innerhalb des Produktionsumfeldes
gestellt. Die galvanischen Einzelpro-
zesse sind in Module gegliedert, in
die alle prozessrelevanten Aggregate

integriert sind. Jedes Prozessmodul
ist austauschbar und fiir verschie-
denste Beschichtungsaufgaben um-
riistbar. Das Robotersystem kann mit
Spiilwasseraufbereitung,  Luftfilter-
anlage und gdngigen Materialfluss-
systemen konfiguriert werden.
Gavaro sei in der Lage, den komplet-
ten Prozess, Reinigung, Vernickelung
und Verchromung an einem hoch-
komplexen Bauteil in 20-facher Ge-
schwindigkeit gegeniiber der Auto-
matenfertigung vorzunehmen, so Mi-
chael Hoppe vom Dortmunder Sys-
temhaus Carat. Die Ausschussrate lie-
ge dabei unter einem 1 %.

Das Handling der Bauteile iibernimmt
der Roboter. Aufgrund der hohen Be-
arbeitungsgeschwindigkeit  kommit
ein  Hochgeschwindigkeitselektrolyt
zum Einsatz. Damit wird es mdglich,
auch Artikel mit komplexen Geo-
metrien in kiirzester Zeit reproduzier-
bar zu fertigen. Das Roboterhandling
ermoglicht das fehlerireie Beschich-
ten von flissigkeitsschopfenden Pro-
dukten, da diese beim Herausfahren
aus den Prozessbddern und Spiilen
ausgekippt werden kdnnen. Aber
nicht nur komplexe und schépfende
Bauteile, die in der konventionellen
Galvanik mit hohem Ausschuss be-
haftet sind, kiinnen mit dieser Anla-
gentechnik beschichtet werden, son-
dern auch Bauteile einfacher Geo-
metrien. Die Einsatizgebiete der Gava-
ro-Anlage sind, wie das modulare Zel-
lenkonzept zeigt, vielfdltig. Es konn

Die Ausschussrate der Roboteridsung
liegt unter einem 1 %

ten bereits verschiedene Beschich-

tungsverfahren realisiert werden, so

» dekoratives Glanzverchromen kom-
plexer Sanitirarmaturen,

* Verkupfern von Messingbauteilen,

* Hochgeschwindigkeits-Hartver-
chromen von Motorbauteilen und

* Veloursvernickeln von Schliefisyste-
men.

Die Einzelbauteile werden vom Robo-
ter durch die Anlage gefiihrt

Die Gavaro-Zellen
kénnen aufgrund der
héheren Produktions-
2 geschwindigkeit in den
F kompletten Produktions-
i ablauf eingebunden
werden
Edelfarbenprozesse
sind in der Erprobung.
Besonderes Potenzial bietet der Gava-
ro im Hinblick auf die direkte Verket-
tung mit anderen Produktionsstufen.
Da das Zellensystem unabhdngig von
speziellen Infrastrukturen ist, wird ei-
ne Anbindung an ebenfalls automati-
sierte Schleif- und Polieranlagen oder

(Gold/Platin)

Montagelinien problemlos mdglich.
Gleichzeitig bietet Gavaro die Mog-
lichkeit, die Galvanik als einzelnen
Prozessschritt direkt in die Fer-
tigungsplanung automatisiert zu inte-
grieren, chne Zwischenlager und ma-
nuelle Systemwechsel einzurichten,
Auch kombinierte Zellensysteme sind
maglich, in denen mehrere Prozess-
schritte wie Schleifen, Polieren, Rei-
nigen, Galvanisieren und Priifen
kombiniert werden.

Die im Produktionsprozess erzielte
Qualitdt sei sehr gut, so Hoppe. Die
Bewegung der Bauteile durch den Ro-
boter verhindere verschleppungs-
bedingten Rauhigkeiten in den galva-
nischen Schichten.

Die Vorteile hinsichtlich Qualitit und
Flexibilitat haben sich beim Anwen-
der Dornbracht bereits bewahrt, wo
zur Zeit drei Gavaro-Zellen im
3-Schicht-Betrieb ihren Dienst ver-
richten. Durch kontinuierliche Wei-
terentwicklung und Ausdehnung auf
andere Prozesse und Artikelgruppen
soll die Produktion mit dem Gavaro in
den kommenden Jahren weiter er-
hioht werden, um so den Bediirfnis-
sen des Marktes nach Qualitit und
Flexibilitat gerecht zu werden. Auch
erifinet diese Technologie die Fer-
tigung von Geometrien und Designs,
die auf herkdmmlichen Anlagen
nicht moglich waren.
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